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Kupna zmluva
uzavreta v zmysle § 409 Obchodného zékonnika ¢. 513/91 Zb. v platnom zneni
medzi zmluvnymi stranami (dalej len ,zmluva®)

Predavajuci:

Obchodné meno: VPS engineering a.s.

Sidlo: Zemédé&lska 1139, 500 03 Hradec Kralové, CR

ICO: 474 52 927

DIC: CZ47452927

IC DPH: CZ47452927

Bankové spojenie: U ¢ [0
JEs e s vvv e e e

Konajuci Statutari: Ing. Jifi Hladik — Pfedseda predstavenstva

Osoby opravnené rokovat vo veciach zmluvnych: René Hanus — obchodni oddéleni

Osoby opravnené rokovat vo veciach technickych: Ing. Josef Kucera — vedouci projekeniho
oddéleni

zapisany u Krajského soudu v Hradci Kralové, obchodni registr, oddil B, viozka 660
(dalej len ,predavajuci’)

a

Kupujaci:

Obchodné meno: Tatranska mliekaren, a.s.

Sidlo: Nad tratou 26, 06001 Kezmarok

ICO: 31654363

DIC: 2020515596

IC DPH: SK2020515596

Bankoveé spojenie: \

Konajuci Statutari: Ing. Lubomir Val€uha — ¢len predstavenstva

PhDr. Jan Husék - ¢len predstavenstva
Osoby opravnené rokovat vo veciach zmluvnych: Ing. Lubomir ValCuha
Osoby opravnené rokovat vo veciach technickych: Ing. Pavel Pitonak
zapisany v Obchodnom registri Okresného sidu Presov, oddiel: Sa, viozka Cislo: 108/P
(dalej len ,kupujuci®)

) Clanok I.
Uvodné ustanovenia a predmet plnenia

Kupujuci je vyhlasovatelom verejného obstaravania s nazvom “Inovacia technologickych
zariadeni v spoloénosti Tatranska mliekaren a.s.“. Na zaklade vysledkov tohto verejného
obstaravania, uzatvara sa tato Zmluva s uspesnym uchadzacom (tu: predavajuci), ktorého
ponuka bola vyhodnotena ako najvyhodnejsia a stala sa vitaznou.
Za podmienok vymedzenych touto zmluvou sa predavajuci zavazuje dodat dalej Specifikovany
tovar (predmet plnenia) a kupujuci sa zavézuje dodany tovar odobrat’ a zaplatit zaf dohodnutu
kipnu cenu. Predmetom pinenia je ,Logicky celek 3 - Technologie na vyrobu a baleni mékkych
syru“, ktorej presna $pecifikacia je v prilohe &. 1 k tejto zmluve (dalej len ,Predmet pinenia“ alebo
,Predmet zékazky").
Predavajuci k predmetu pinenia zabezpeci a doda aj:

a) doprava na miesto dodania predmetu zakazky

b) montaz technologickych zariadeni, ich uvedenie do prevadzky

c) realizacia v&etkych schvalovacich procesov nevyhnutnych na riadnu prevadzku

d) skusobna prevadzka a overenie garantovanych parametrov dodanych technologickych

zariadeni v technologickom procese vyroby - realizacia nepretrzitej skusobnej prevadzky

v trvani 72 hodin — ukon&enie skusobnej prevadzky nastane az vtedy, ak pocas 72 hodin
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neddjde k poruche a inému preruseniu prevadzky spésobenej strojmi alebo technologickymi
zariadeniami
e) navod k obsluhe a Udrzbe v slovenskom alebo ¢eskom jazyku, v pocte 3 vytlackov k
jednotlivym
zariadeniam
f) prehlasenie o zhode k jednotlivym zariadeniam
g) kompletna technicka dokumentacia predmetu pinenia podfa skuto€ného vyhotovenia,
technologicka schéma a dispozi¢ny vykres aplikacie predmetu
Predavajlci sa zavazuje dodat predmet pinenia, definovany v bode 1.3 tejto zmluvy vo viastnom
mene a na vlastni zodpovednost.
Kupuijlci tymto vyhlasuje, Ze je sposobily tuto zmluvu uzatvorit a plnit zavazky v nej obsiahnute.
Predavajuci tymto vyhlasuje, Ze je spdsobily tuto zmluvu uzatvorit a pinit zavazky v nej
obsiahnuté.

Clanok IL.
Termin plnenia a miesto dodania

Predavajluci sa zavazuje dodat Predmet pinenia do 14 mesiacov odo diha nadobudnutia
uc¢innosti tejto zmluvy, definovanej v bode 9.3 tejto zmluvy.

Predavaijlci doda jednotlivé zariadenia Predmetu plnenia, $pecifikované v €lanku |. tejto zmluvy
na zaklade dodacieho listu a pisomného preberacieho protokolu podfa bodu 2.7 tohto &lanku
zmluvy. Predavajuci kupujicemu vopred (miniméalne 3 pracovnych dni) pisomne (postou, e-
mailom) oznami, kedy mu Predmet pinenia dodd, pricom dodrzi ¢asovy termin uvedeny v bode
2.1 zmluvy.

Predmet plnenia, resp. jeho &asti bude dodany jeho prevzatim poverenou osobou kupujiceho
v mieste dodania. Opravnena osoba kupujuceho ho prevezme po ukon&eni skusobnej prevadzky,
ktora overi garantované parametre predmetu pinenia - dodanych technologickych zariadeni
v technologickom procese, tj. ¢i dodany Predmet pinenia zodpoveda $pecifikécii v prilohe tejto
zmluvy. Opravnena osoba kupujuceho prezrie jednotlivé zariadenia Predmetu plnenia a
s odbornou starostlivostou preveri ich celkovy stav vratane prislusenstva, vybavy, overi presnu
identifikaciu podfa prislusnych dokladov. V pripade zjavnych odstranitelnych vad bude kupujuci
pozadovat ich okamzité odstranenie.

Ak ma predmet pinenia alebo jeho Cast také vady, pre ktoré nie je mozné predmet pinenia
prevziat, musi Kupujuci tieto vady uviest v preberacom protokole projektu s odévodnenim, preco
predmet plnenia odmieta prevziat, inak sa ma za to, Ze predmet plnenia nemal v ¢ase odovzdania
a prevzatia vadu, ktora by branila odovzdaniu a prebratiu predmetu plnenia.

V pripade existencie vad a nedorobkov je kupujuci opravneny zZiadat a predavajici je povinny
odstranit’ tieto vady a nedorobky v primeranom, oboma zmluvnymi stranami dohodnutom
termine.

Pokial kupujuci zisti, Ze odovzdany Predmet plnenia nezodpoveda ani po odstraneni vad
a nedorobkov v oboma zmluvnymi stranami dohodnutom termine, Specifikacii v prilohe zmluvy,
podmienkam stanovenym v kupnej zmluve, resp. Predmet plnenia bude odovzdany bez
pozadovanych dokladov, je kupujuci opravneny odstupit od zmluvy.

O odovzdani a prevzati Predmetu pinenia bude spisany ,Protokol o odovzdani a prevzati®.
Original tohto protokolu sa po jeho obojstrannom podpisani stane neoddelitelnou sucastou
Kupnej zmluvy. V pripade, ze kupujlci odmietne podpisat preberaci protokol projektu bez toho,
aby v preberacom protokole vyslovne pisomne uviedol dévod, pre ktory predmet plnenia
neprebera alebo sa nedostavi na prevzatie a odovzdanie predmetu pinenia, mé sa za to, Ze bolo
tento riadne dodany ariadne prevzaty kupujicim ato dfom, ktory je uvedeny vo vyzve
Predavajliceho na prevzatie a odovzdanie predmetu pinenia ako der odovzdania predmetu
plnenia.

Miesto dodania predmetu plnenia je: Nad tratou 26, 06001 Kezmarok. Dodanim predmetu plnenia
sa rozumie jeho odovzdanie predavajlcim a prevzatie kupujucim v mieste dodania. Toto bude
potvrdené podpisanim preberacieho protokolu obidvomi zmluvnymi stranami.

Kupujuci je povinny zabezpetit pritomnost osoby, ktora je opravnena v mene kupujuceho
Predmet plnenia prevziat'.

V pripade nedodrzania terminu dodavky Predmetu plnenia zo strany predavajuceho, ma kupujuci
narok na zmluvnu pokutu vo vyske 0,025% z ceny nedodaného Predmetu pinenia za kazdy def

VPS/029/2018



3:1

3.2

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

5.1

52
53

54

= —

g

omeskania. V pripade, ak predavajlci nedoda Predmet pinenia ani do 30 dni po dohodnutom
termine dodavky, je kupujci opravneny od tejto dodavky odstupit.

Clanok Ill.
Kapna cena

Kupna cena za Predmet pinenia je stanovena dohodou zmluvnych stran v zmysle zékona ¢. 18/96
Z. z. o cenach nasledovne:

Celkova cena bez DPH: 4.904.000,- €
DPH 20 %. 0 €
Celkova cena vratane DPH: 4.904.000,- €

slovom:.&tyfimilionydeveétsetétyritisiceuro.bez DPH

V cene su zahrnuté vdetky polozky, definované v bode 1.3 tejto Kupnej zmluvy.

Clanok IV.
Platobné podmienky

Kupna cena podfa bodu 3.1 tejto zmluvy bude uhradena kupujucim na zaklade faktury vystavenej
predavajlcim. Pred4avajlci ma pravo vystavit predfakturu po prijati objednavky od kupujuceho
v celkovej vyske 40% z hodnoty tovaru. Predavajici ma pravo vystavit faktiru po riadnom spineni
dodavky predmetu pinenia podla tejto zmluvy pricom odpocita uZ zaplatenu zalohu. Riadnym
spinenim dodavky sa rozumie dodanie Predmetu plnenia alebo jeho ¢asti v dodacej lehote do
miesta dodania. Prilohou faktury bude dodaci list a ,Protokol o odovzdani a prevzati®.

Lehota splatnosti faktdr je 60 dni odo dria doru¢enia faktury kupujicemu. Splatnost faktury zacina
plynat diilom nasledujucim po doruceni faktary.

Fakturacia sa vykona v sulade so zakonom o DPH. Faktira musi obsahovat dohodnute
nalezitosti a nalezitosti vyzadované v zmysle zakona €. 222/2004 Z.z. V pripade, Ze faktura
nebude obsahovat' naleZitosti vyZzadované zakonom alebo stanovené nalezitosti nie su uvedené
spravne v sulade s platnou legislativou alebo (daje vo fakture nie su uvedené v sulade
s podmienkami dohodnutymi v tejto zmluve. Kupujuci je opravneny fakturu vratit predavajucemu
bez zaplatenia. V takom pripade prestava plynut lehota splatnosti faktury a zacne plynut' az diiom
doru&enia opravenej (novej) faktary, ktora spifia poziadavky vseobecne zavaznych pravnych
predpisov.

Predavajlci vystavi faktaru v sulade s bodom 4.1 a 4.2 tejto zmluvy a v sulade so zékonom o
DPH. Neoddelitelnou su¢astou faktury bude képia Preberacieho protokolu, potvrdzujtca dodanie
predmetu plnenia alebo jeho ¢asti v zmysle tejto Kupnej zmluvy.

Bankové spojenie predavajuceho uvedené na faktire musi byt totozné s bankovym spojenim
dohodnutym v tejto zmluve. V opaénom pripade ma kupujuci pravo vratit fakturu za G¢elom
zmeny bankového spojenia predavajuceho. Diiom doru€enia opravenej faktury kupujucemu
zacina plynat nova lehota splatnosti.

Clanok V.
Zaru¢né podmienky

Predavajuci zodpoveda za to, ze Predmet pinenia bude dodany za podmienok stanovenych
v tejto zmluve a Ze bude mat vSetky vlastnosti, Specifikované v prilohe ¢€.2 k tejto zmluve.
Predavajuci sa zavazuje, ze zaruka na vSetky Casti Predmetu pinenia plati 12 mesiacov.
Podmienkou zaruky je riadna obsluha a udrzba jednotlivych ¢asti Predmetu pinenia v sulade
s navodom na obsluhu a udrzbu. Zaruka sa nevztahuje na rychlo opotrebovatelné diely a na
defekty, vzniknuté nespravnym uzivanim Predmetu plnenia.

Predavajuci bude zodpovedat za chyby a nekompletnost dodavky v pinom rozsahu. Pripadne
reklaméacie uplatni kupujuci reklama&nym listom, v ktorom uvedie &islo faktary, resp. dodacieho
listu a dévod reklaméacie.
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Reklamaciu posudia spolo¢ne zastupcovia oboch zmluvnych stran a predavajuci vyda stanovisko
o opodstatnenosti, pripadne neopodstatnenosti reklaméacie do 5 dni od uplatnenia reklamacie
kupujucim.

V pripade opodstatnenej reklamacie sa predavajuci zaviaze reklamovanu vadu odstranit do 10
pracovnych dni (resp. do 20 pracovnych dni, ak sa na tom obe zmluvné strany dohodnu) od
uznania reklamacie, resp. od uplynutia lehoty na vydanie stanoviska. Predavajuci musi nastupit
na servisny zasah do 24 hod. od nahlasenia poruchy.

V pripade, Zze sa zmluvné strany nemoézu zhodnut na rieSeni reklamacie, ur¢i predavajuci so
stihlasom kupuijliceho nezavislého znalca. Stanovisko znalca je pre obe strany zavazné. Naklady
na posudok nesie strana, ktorej stanovisko braniace zhode nebolo spravne, pripadne sa od
posudkom zistenej skuto&nosti viac odliSuje.

Nebezpectenstvo $kody na Predmete plnenia prechadza na kupujuceho okamihom prevzatia
Predmetu plnenia v mieste dodania.

V&eobecne plati, Ze akékolvek naroky plyntce z niektorej z poskytnutych zaruk, uplatnené
kupujacim voéi predavajucemu, povazuji obidve strany za opravnené a platné, pokial
predavajlci nepreukaze ich neopravnenost. Kupujlci sa zavazuje poskytnut predavajucemu
potrebnu suc¢innost pri ziskavani podkladov pre posudenie opravnenosti narokov uplatnenych
kupujucim.

Clanok VL.
Podmienky dodania Predmetu zékazky a vilastnicke pravo k Predmetu pinenia

Vylugéena z dodavky je akakolvek dodavka, ktora nie je opisana v tejto zmluve, resp. v jej
prilohach.

Predavajuci zodpoveda za bezpec¢nost a ochranu zdravia pracovnikov a za Cistotu a poriadok
v prevadzkach kupujuceho.

Podmienkou odovzdania a prevzatia predmetu plnenia je Uspe$né vykonanie skusobnej
prevadzky, ktora overi garantované parametre predmetu pinenia - dodanych technologickych
zariadeni v technologickom procese, tj. ¢ dodany Predmet pinenia zodpoveda S$pecifik&cii
v prilohe tejto zmluvy. Doklady o tychto skuskach podmieriuju prevzatie predmetu pinenia.
Vlastnicke pravo k predmetu pinenia prechadza na kupujiceho Uhradou faktiry za dodavku.
Nebezpecenstvo $kody prechadza na kupujuceho zapisnienym odovzdanim a prevzatim
predmetu plnenia alebo jeho ¢asti Predavajucim. Predavajuci zodpoveda za pripadné $kody na
predmete plnenia az do doby podpisania preberacieho protokolu alebo jeho Casti obidvoma
zmluvnymi stranami.

Clanok VIL.
Ostatné ustanovenia a zmluvné pokuty

Predavajuci sa zavazuje dodrziavat véeobecne zavazné predpisy a podmienky tejto zmluvy.
Predavajlci zodpoveda v plnom rozsahu aj za pripadné subdodavky v pinom rozsahu a to najma
po stranke vecnej, finan¢nej a Casove;.

Kupujuci v pripade omeskania Predavajuceho s pinenim terminu dodania predmetu pinenia méze
uplatnit zmluvnl pokutu vo vyske 0,025% z ceny predmetu plnenia za kazdy deri omeskania.
Predavajuci je povinny uplatnenu zmluvnu pokutu kupujucemu uhradit.

Predavajlici moze v pripade omeskania Uhrady faktur uplatnit zmluvna pokutu vo vyske 0,025 %
z fakturovanej sumy az do doby zaplatenia. Kupujuci je povinny uplatnent zmluvna pokutu
Predavajucemu uhradit.

Zmluvu mozno ukonéit dohodou zmluvnych stran alebo odstupenim od zmluvy. Kupujiuci ma
pravo odstupit od zmluvy bez akychkolvek sankcii v pripade, kedy este nedoslo k pineniu z tejto
zmluvy a vysledky administrativnej finanénej kontroly neumoznuju financovanie vydavkov
vzniknutych z obstaravania.

Uplatnenie zmluvnej pokuty nevylu€uje uplatnenie nahrady Skody.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze v pripade ak zo strany prislusného poskytovatela nenavratného
finanéného prispevku nedéjde k uhrade celej vysky alebo jeho Casti z dévodov nedostatkov
spoésobenych predavajucim ohladne predmetu pinenia tejto zmluvy, je povinny predavajdci
uhradit’ kupujucemu zmluvnu pokutu vo vyske zodpovedajucej krateniu zo strany poskytovatela
z ceny predmetu pinenia uvedeného v €l. lll. zmluvy.
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Clanok VIII.
Vyssia moc

8.1 Pre &ely tejto zmluvy sa za vy$8iu moc povazuju pripady, ktoré nie st zavislé od véle zmluvnych
stran ani ich zmluvné strany nemézu ovplyvnit - vojnovy stav, mobilizacia, Zivelné pohromy a pod.

8.2 Ak sa plnenie tejto zmluvy stane nemoznym z dévodu vyskytnutia sa vy$Sej moci, zmluvna strana,
ktora sa bude chciet odvolat na vy$$iu moc, poziada druhu stranu o Upravu zmluvy vo vztahu k
predmetu, cene a ¢asu plnenia.

Clanok IX.
Zaverecné ustanovenia

9.1 Zmluvné strany sa dohodli na tom, Ze ak v tejto zmluve nie je stanovené inak, véetky oznamenia
a pisomnosti, ktoré ma, alebo méze podla tejto zmluvy robit’ a posielat’ jedna zmluvna strana
druhej zmluvnej strane, budd doru¢ované ako doporucena listova zasielka do vlastnych ruk, na
adresu sidla zmluvnej strany, alebo osobne. Zasielka sa povazuje za doru¢enu aj v pripade, ak
si ju adresat nevyzdvihol a to uplynutim 3 dni od jej uloZenia na poste.

9.2 Zmluvné strany podpisom prejavili sthlas s jej obsahom a prehlasili, Ze obsah zmluvy im je
zrozumitelny a zmluvu neuzatvaraju v tiesni. Podpisom tejto zmluvy obidve zmluvné strany
zaroveh potvrdzuju, Ze v plnom rozsahu akceptuju sutazné podmienky a Predavajucim
predloZenu ponuku a podklady, ktoré boli pouzité vo verejnom obstaravani, definovanom v bode
1.1 tejto Kipnej zmluvy. V pripade vzniku pochybnosti maju ustanovenia tejto zmluvy prednost
pred ustanoveniami jej priloh.

9.3  Zmluva nadobudne pravoplatnost diiom podpisu druhou zo zmluvnych stran a G¢innost v den
dorucenia objednavky od kupujuceho predavajucemu.

9.4 Predavajuci je povinny strpiet' vykon kontroly/auditu sivisiaceho s dodavanym tovarom, pracami
a sluzbami kedykolvek pocas platnosti a uginnosti Zmluvy o poskytnuti nenavratného finanéného
prispevku, a to opravnenymi osobami a poskytnut im v8etku potrebnu sucinnost.

9.5 Zmluvné strany sa dohodli, Ze ak v priebehu plnenia zmluvy déjde k zmene subdodavatela,
Poskytovatel je povinny oznamit' Objednavatelovi skutocnost, Ze d6jde k zmene subdodavatela.
Tento novy buduci subdodavatel musi splhat podmienky ucasti, tykajuce sa osobného
postavenia podla § 32 ods. 1 pism. a)az h) zédkona a nesmu u neho existovat' dovody na
vylugenie podla § 40 ods. 6 pism. a) az h) a ods. 7 zakona ¢&. 343/2015 o verejnom obstaravani
v zneni neskorsich predpisov. Opravnenie dodavat tovar sa preukazuje k tej Casti zakazky, ktoru
méa subdodavatela plnit. Oznamenie o planovanej zmene subdodavatela musi Poskytovatel
predlozit Objednavatelovi este pred tym, ako k zmene subdodavatela déjde. Ak takyto buduci
subdodavatel nespifia vtomto bode uvedené podmienky, neméze byt pri plneni Zmluvy
subdodavatelom.

9.6 Zmluva je vyhotovena v &tyroch vyhotoveniach, z ktorych kazda zmluvna strana obdrzi dve
vyhotovenia.

9.7  Zmluvné strany budu povinné oznamit' si zmeny identifikaénych udajov do 10 dni od datumu ich
realizacie.

9.8 Zmeny adodatky k tejto zmluve musia mat pisomnu formu a musia byt podpisané oboma
zmluvnymi stranami.

9.9 Vztahy medzi oboma zmluvnymi stranami, ktoré nie su vymedzené touto zmluvou, sa riadia
ustanoveniami Obchodného zakonnika a dal§ich pravnych predpisov. SR.

9.10 Tato zmluva bola oboma zmluvnymi stranami precitand a na znak suhlasu s jej obsahom
podpisana.
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Neoddelitelnou sucastou Zmluvy su prilohy:

Priloha &.1: Specifikacia predmetu zmluvy
Priloha ¢€.2: Rozpocet
Priloha €. 3: Zoznam subdodavatelov

Predavajlci

V Hradci Kralové. dha 11.9.2018 \Y

Ing. Jifi Hladik
Predseda predstavenstva

KnAantalt:

Kupujuci

Ing. Lubomir Valéuha,
Clen predstavenstva Tatranska mliekaren a.s.

PhDr. Jan Husak
Clen predstavenstva Tatranska mliekaren a.s.
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Priloha ¢.1: Specifikace predmétu smlouvy

Opis predmetu zakazky:

Technolégia na vyrobu a balenie makkych syrov_ vyrobca VPS engineering a.s., Hradec Kralové,
typ VS-PZ=RIVAL-OT-CIP

Predmetom zakazky je dodavka a montaz technologie na vyrobu a balenie makkych syrov typu
Roqueford (syr s modrou plesfiou ) s vykonom 18 000 litrov mlieka / hod pri spracovani 50 000 | mlieka
/1 zmenu.

Technologicky celok 01 - Vyroba makkych syrov:

PS01 - Uschova &tandardizovaného mlieka + termizacia mlieka
PS02 - Vyroba syreniny + Spracovanie a uskladnenie srvatky
PS03 - Cistiaca stanica CIP

PS04 - Meranie a regulacia vyrobného procesu ( MaR)

PSO05 - Jednotka chladenia pre vyrobu ladovej vody

PS06 - Umyvanie foriem a zrecich rohozi

Technologicky celok 02 — Vzduchotechnika technologického procesu
PS07 Vzduchotechnika technologického procesu

Technologicky celok 03 - Centralny systém penového Cistenia a vstupna hygienicka slu¢ka
PS08 - Centralny systém penového Cistenia a vstupna hygienicka slucka

Technologicky celok 04 - Linky na balenie syrov
PS09 - Linky na balenie syrov

Technologicky celok 05 - Jednotka chladenia skladu a miestnosti hotovych vyrobkov
PS10 - Jednotka chladenia skladu a miestnosti hotovych vyrobkov

Technologicky celok 06 - Kompletna montaz technologickych zariadeni syrarne
PS11 - Kompletna montaz zariadenia syrarne

Technologicky celok 07 — Doprava zariadenia
PS12 - Doprava zariadenia

Technolégia pre vyrobu a balenie makkych syrov

Predmetom dodavky je subor technologickych zariadeni na vyrobu makkych syrov typu Roqueford (syr
s modrou plesnou). Realizaciou dodavky zariadeni sa zvysi kvalita vyrobenych syrov. Vyroba tychto
syrov je zavisla na presne riadenej klime ( teplota, vihkost, Cistota privadzaného vzduchu a hygiena )
vo vyrobnych a skladovacich priestoroch, kde dochadza k samostatnej vyrobe syreniny a nasledne k
zreniu syrov. Zabezpecenim predpisanych technologickych parametrov po¢as celej doby az do
vyskladnenia sa predpokladd, Ze syr bude mat vzdy konstantné parametre pozadované odberate/mi.
Dodavkou zariadeni sa tieto pozadované parametre zlepsia oproti su¢asnému stavu.

Technologicky celok 01 : Vyroba makkych syrov

Prevadzkovy subor 01 ( dalej ako PS ) Uschova $tandardizovaného mlieka + Termizacia mlieka

al/ Uschova Standardizovaného mlieka

Dodavka 1 ks uschovného tanku o objeme 40 m3 (40 000 litrov) vybaveného izolaciou, miesadiom,
odvetravanim, snimaémi teploty, hladiny a mycimi gulami. Suéastou dodavky musia byt aj prislusne
rozvodnédosky a ventily, Cerpadlo a kompletné prepojenie s armaturami vratane prvkov MaR a elektro
rozvodov. Cistenie zariadenia systémom CIP.

b/ Termizacia mlieka
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Dodavka zariadenia na termizaciu mlieka s vykonom 18 000 litrov /hod. Stc¢astou dodavky musia byt
prislusné rozvodne dosky, ventily, Cerpadlia, teplovodny okruh s kompletnym prepojenim vratane prvkov
MaR a elektro rozvodov. Cistenie zariadenia systémom CIP.

Pozadované parametre:

Vykon: 18 000 litrov mlieka / hod

Termizacna teplota: 65-70 °C

Vystupna teplota: 30-38 °C

Vstupna teplota mlieka: 6-12 °C

PS 02 Vyroba syreniny + Spracovanie a uskladnenie srvatky

a/ Vyroba syreniny

Dodavka zariadenia vybaveného dopravnym perforovanym pasom na ktorom ddjde k odkvapkaniu
srvatky z vyrobenej syreniny, zbernou vanou pod perforovanymi pasmi, rozdelent na sekciu sladkej a
slanej srvatky, davkovacim zariadenim soli do syreninového zrna a davkovacim zariadenim
odkvapkanej a nasolenej syfeniny do foriem. Konstrukcia zariadenia musi byt vhodna do mokreho
prostredia v hygienickom prevedeni do potravinarskej prevadzky.

Konstrukcia zariadenia musi odolavat soli a €istiacim prostriedkom, ktoré su pouzivané pre umyvanie
foriem a sanitaciu vyrobnych priestorov. Zariadenie musi byt vybavené tryskami pre sanitaciu. Plocha
odkvapkavacich pasov musi byt plynule regulovatelna. Kombinaciou rychlosti pasu a velkost'ou plochy
pasu musi byt zabezpecené dostatotné odkvapkanie syreniny tak , aby nadavkovanim syreniny do
formy mal syr hmotnost cca. 2,6 kg po vyzreti .

b/ Vyroba syfeniny Dodavka dopravnych trati pre uskladnenie cca. 90 stohov plastovych foriem
vybavenych stohovatom na nastohovanie 7 ks foriem a 2 ks obracacov stohov, potrebnym mnozstvom
pojazdovych vozikov na pojazd po dopravnych tratiach, ramov potrebnych na obracanie stohov a
skladacim zariadenim na zloZenie stohov z trati.

Konstrukcia zariadenia musi byt vhodna do mokrého prostredia v hygienickom prevedeni do
potravinarskej prevadzky.

¢/ Spracovanie a uskladnenie srvatky

Srvatka, ktora vznika pri vyrobe syrov, musi byt odfiltrovana od zvyskovej syreniny a syrového prachu.
Potom musi byt vychladena a uskladnena v tanku, v ktorom ¢aka na dalSie spracovanie na inych
vyrobnych strediskach.

Technické poziadavky:

Odlu¢ovag syrového prachu s vykonom cca 20 000 litrov / hod v nerezovom prevedeni, nadrz na
skladovanie srvatky o objeme 70 000 litrov, vonkajSie prevedenie v nerezovom prevedeni vybaveného
izolaciou, mieSadlom,odvetravanim, snimacmi teploty, hladiny a mycimi gulami. Su¢astou dodavky
musia byt aj prislusné rozvodné dosky a ventily, Cerpadlo a kompletné prepojenie s armaturami vratane
prvkov MaR a elektro rozvodov. Cistenie zariadenia systémom CIP. Doskovy chladi¢ s vykonom 20 000
litrov srvatky / hod, vstupna teplota srvatky 38 °C, pozadovana vystupna teplota 4 °C az 6 °C.

PS 03 Cistiaca stanica ( CIP )

Dodavka a montaz technologického zariadenia CIP central. Zariadenie je uréené pre Cistenie
technologickych

zariadeni a potrubnych rozvodov mlieka a srvatky syrarne.

Technické poziadavky:

- dvojokruhova Cistiaca stanica

- plne automatické riadenie a Cinnost' Cistiacej stanice

- ohrev parou

- pre dosiahnutie predpisanych postupov Cistenia musia byt vytvorené kroky pre jednotlivé druhy
Cistenia:

* prvy preplach zvoleného okruhu

» Cistenie lUhom (zasaditym prostriedkom) zvoleného okruhu

* preplach zvoleného okruhu

« Cistenie kyselinou (kyslym prostriedkom) zvoleného okruhu

* konecny preplach zvoleného okruhu

+ kazdy krok pri umyvani je ur¢eny ¢asom trvania a pozadovanou teplotou Cistenia kompletné Cistenie
s luhom, kyselinou a preplachmi vodou pred Cistenim a medzi kazdym roztokom,

+ skratené Cistenie len Ithom a preplachmi vodou

- sucastou dodavky CIP musi byt aj centralne davkovanie koncentrovanych gistiacich roztokov

- riadenie procesu bude zabezpecené prostrednictvom PLC automatu.
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- komunikaciu obsluhy s procesom zabezpetit cez vizualiza&ny dotykovy LCD displej umiestneny

v priestoroch vyroby.

- riadiaci a vizualizaCny systém musi zabezpecit sledovanie celého priebehu &istenia. Programové
vybavenie vizualizatného systému musi umoznit zobrazenie stavu celej technologickej schémy na
monitore. Systém musi zaroveh zabezpecit dlhodobu archivaciu Udajov zosnimanych z
technologického procesu Cistenia

- technické prevedenie mechanickych ¢asti, MaR a vystupov z MaR musi spihat poziadavky
potravinoveho kodexu a byt v sulade s platnou legislativou SR i EU.

PS 04 Meranie a regulacia vyrobného procesu ( MaR )

Doplnenie existujuceho systému MaR

Technické poziadavky:

- moznost komunikacie so stavajucimi riadiacimi systémami

- moznost uchovavat data vyrobného procesu a umoznit vytvorenie reportov a grafov technologického
procesu vyroby

PS 05 Jednotka chladenia pre vyrobu ladovej vody

Samostatna jednotka musi byt umiestnena mimo vyrobnych priestorov. Jednotka musi zabezpegit
vyrobu ladovej vody pre potreby termizaéného zariadenia a chladenia srvatky, ked parametre
vonkajsich podmienok su : teplota v lete +33 °C , relativna vihkost 40% , teplota v zime -25 °C
Pozadované parametre :

- chladiaci vykon 350 kW

- teplota vody 1°C

- akumula¢na nadrz na vodu s moznostou akumulacie ladu s kapacitou 2100 kWh

- Cerpadlova skupina s plynulou regulaciou mnozstva vody do 40 m3/hod

PS 06 Umyvanie foriem a zrecich rohozi

a/ Umyvanie foriem

Dodavka a montaz technologického zariadenia na umyvanie foriem pouZivanych pre formovanie
syreniny pfi vyrobe syrov.

Technickeé poziadavky

- kapacita cca 200 ks foriem /hod

- ohrev parou

- umyvanie vsetkych pouzivanych druhov plastovych foriem pouzivanych vo vyrobe, pojazdovych
vozikov a nerezovych ramov stohov.

- minimalne trojzénove prevedenie s kone¢nym oplachom ¢istou vodou.( pred oplach, hlavné umyvanie
, oplach )

- dopravnik s moznostou plynulej regulacie rychlosti

- odsavanie par

- konstrukcia zariadenia musi byt vhodna do mokrého prostredia v hygienickom prevedeni do
potravinarskej prevadzky

- konstrukcia zariadenia musi odolavat' soli a Cistiacim prostriedkom, ktoré su pouzivané pre umyvanie
foriem a sanitaciu vyrobnych priestorov

- zariadenie musi byt vybavené riadiacim systémom, ktory umozni sledovat veliginy ( hladiny, teploty a
stavy pritomnosti foriem, otvaraniu krytov a pod. )

- moznost vytvorenia réznych programov umyvania

- moznost' uchovavat/exportovat data umyvacieho procesu

- ovladanie technologického procesu cez dotykovy LCD displej s vizualizaciou procesu

b/ Umyvanie zrecich rostov

Dodavka a montaz technologického zariadenia na umyvanie zrecich rostov na ktorych prebiehalo zrenie
syrov ulozenych do stohov.

Technické poziadavky:

- Kapacita cca 250 ks /hod zrecich rohozi ( podla rozsahu znedistenia )

- skriflové prevedenie zariadenia

- Ohrev parou

- Odsavanie par

- Konstrukcia zariadenia musi byt vhodna do mokrého prostredia v hygienickom prevedeni do
potravinarskej prevadzky
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- Konétrukcia zariadenia musi odoléavat' soli a ¢istiacim prostriedkom ktoré st pouzZivané pre umyvanie
foriem a sanitaciu vyrobnych priestorov

- musi byt vybavené riadiacim systémom ktory umozni sledovat veliCiny (hladiny, teploty a stavy
pritomnosti foriem , otvaraniu krytov a pod.

- Moznost vytvorenia réznych programov umyvania

- MozZnost' uchovavat/exportovat data umyvacieho procesu

- Ovladanie technologického procesu cez dotykovy LCD displej s vizualizaciou procesu

.

Technologicky celok 02 - Vzduchotechnika technologického procesu

PS 07 Vzduchotechnika technologického procesu

Dodavka vzduchotechniky ma zabezpedit' klimatizaciu priestorov syrarne :

- primarne vetranie priestorov

- klimatizaciu priestorov so zvy$enou uroviou filtracie vzduchu

- klimatizaciu priestorov pre optimalne zrenie syrov

Sucastou dodavky bude :

1/ Vzduchotechnika technologicka

2/ Rozvody — elektrické a potrubné k jednotlivym Eastiam vzduchotechniky

3/ Upraviia vody pre vzduchotechniku ( zvih&ovanie priestorov) a potrubné rozvody upravenej vody
k jednotlivym €astiam vzduchotechniky

4/ Jednotka chladenia pre vzduchotechniku a potrubné rozvody od jednotky chladenia k jednotlivym
¢astiam vzduchotechniky

Zakladné udaje :

Vonkajsie podmienky :

teplota v lete +33 °C | relativna vihkost 40%

teplota v zime -25 °C , relativna vihkost 90%

1/ Vzduchotechnika technologicka

Popis miestnosti, ktoré budu vybavené vzduchotechnikou :

Vyrobna hala

V tejto miestnosti sa vykonava zrazanie , formovanie a odkvapkavanie srvatky. Vzhlfadom k tomu, ze
syrenina vyrobenad je v kontakte so vzduchom je tato miestnost velmi citliva pokial ide o Groven hygieny.
Miestnost' musi byt rieSena s pretlakom vzduchu vzhladom k okolitému prostrediu. Pretlak musi byt
vytvoreny vhananim ultrafitrovaného ¢erstvého vzduchu. Instalacia vzduchotechnickej jednotky musi
byt mimo tejto miestnosti.

Vzduch po miestnosti bude distribuovany textiinym rukavom. Pouzitie textilného rukavu umozruje jeho
¢Cistenie mimo vyrobnej miestnosti. Vzduchotechnicka jednotka musi zabezpecit' stabilnu teplotu v
miestnosti 25 °C + 3°C.

Fermentaéna miestnost

Vzhladom k tomu Ze syry su v kontakte so vzduchom je tato miestnost velmi citliva pokial ide o turoven
hygieny.

Miestnost musi byt rieSena s pretlakom vzduchu vzhladom k okolittmu prostrediu. Pretlak musi byt
vytvoreny vhananim ultrafiltrovaného €erstvého vzduchu. Instalacia vzduchotechnickej jednotky musi
byt mimo tejto miestnosti. Vzduch po miestnosti bude distribuovany textiingym rukavom . PouzZitie
textiiného rukavu umoznuje jeho Cistenie mimo vyrobnej miestnosti. Vzduchotechnicka jednotka musi
zabezpecit stabilnu teplotu

v miestnosti 16 -20 °C , a taktiez v tejto miestnosti musi byt zabezpecena vlhkost prostredia 92-98 %
relativnej vihkosti . Na upravu teploty a vihkosti je potrebné umiestnit v priestore miestnosti klimatizacnu
nerezovu jednotku . V tejto miestnosti je mozné podla potreby aj prevadzat solenie syrov . Naformované
syry su vyberané z foriem , nasledne su ru¢ne solene a znovu vkladané do foriem.

Miestnost’ solenia

V tejto miestnosti sa vykonava solenie syrov . Naformované syry su vyberané z foriem , nasledne su
ruéne solené 3x v troch po sebe iducich dioch a po kazdom soleni sa znovu vkladaju do foriem.
Vzhladom k tomu, Ze syry su v kontakte so vzduchom je tato miestnost velmi citliva pokial ide o turoven
hygieny. Miestnost musi byt rieSena s pretlakom vzduchu vzhladom k okolitému prostrediu. Pretlak
musi byt vytvoreny vhananim ultrafiltrovaného &erstvého vzduchu. Na vetranie sa méze pouzit
vzduchotechnicka jednotka uréena pre vetranie miestnosti pre solenie ¢. 1 s patricnym vykonom pre
dve miestnosti. Vzduch po miestnosti bude distribuovany textiinym rukavom. Pouzitie textiiného rukavu
umoznuje jeho Cistenie mimo vyrobnej miestnosti.
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Vzduchotechnicka jednotka musi zabezpecit' stabilnu teplotu v miestnosti 16°C - 20°C , taktiez v tejto
miestnosti musi byt zabezpecena vihkost' prostredia 92 % - 98 % relativnej vihkosti. Na Gpravu teploty
a vihkosti je potrebné umiestnit' v priestore miestnosti klimatizaénu nerezovu jednotku.

Hlavna chodba Privod Cerstvého vzduchu je potrebné zabezpetit zo vzduchotechnickej jednotky, ktora
privadza Cerstvy vzduch do miestnosti solenia.

Miestnost umyvania foriem

V miestnosti bude umiestnené zariadenie na umyvanie foriem. Samostatné zariadenie mé odtah par

z jednotlivych umyvacich modulov. Miestnost musi byt vybavena dal$im odtahovym ventilatorom, ktory
musi byt vybaveny frekvenénym menic¢om tak , aby bolo mozné z miestnosti regulovat odtah mnozstva
vzduchu do vonkaj$ej atmosféry v zavislosti od chodu umyvacieho zariadenia. Pre privod ¢erstvého
vzduchu do miestnosti sa moze pouzit’ zvySkovy vzduch s pretlaku s miestnosti solenia.

Miestnost umyvania zrecich rohozi

V miestnosti bude umiestnené zariadenie na umyvanie zrecich rohozi. Samostatné zariadenie ma odtah
par zo skrine zariadenia. Miestnost musi byt vybavena dal§im odtahovym ventilatorom ktory musi byt
vybaveny frekvenénym meni¢om tak, aby bolo mozné z miestnosti regulovat’ odtah mnozstva vzduchu
do vonkaj$ej atmosféry v zavislosti od chodu umyvacieho zariadenia. Na privod ¢erstvého vzduchu do
miestnosti sa méze pouzit’ zvyskovy vzduch z pretlaku z miestnosti solenia.

Miestnost' pre zrenie syrov (6x )

V miestnostiach prebieha samostatné zrenie syrov. Tento priestor je povazovany za absolutne Cisty
priestor. Pre spravne podmienky zrenia je potrebné vytvorit spravnu atmosféru. PoZzadované podmienky
na atmosféru:

teplota 8°C - 12°C, relativna vlhkost 95% - 98%, regulovany privod ultrafiltrovaného ¢erstvého vzduchu
cca 200 m3 /hod. Tieto podmienky je potrebné zabezpecit umiestnenim klimatizatnej nerezovej
jednotky na podiahe miestnosti. Jednotka musi zabezpecit distribuciu vzduchu po miestnosti cez textilny
rukav. Jednotka musi byt v takom hygienickom prevedeni, aby po kazdom vyskladneni syrov z
miestnosti bolo mozné jednotku umyt' z vnatra a z vonku.

Miestnost’ dochladzovania

V tejto miestnosti prebieha chladenie syrov pred balenim. Tento priestor je povazovany za absolutne
Cisty priestor. PoZzadované podmienky na atmosféru : teplota 4°C -6°C, relativna vihkost 95% - 98% ,
regulovany privod ultrafiltrovaného Cerstvého vzduchu cca 200 m3 /hod. Tieto podmienky je potrebné
zabezpecit umiestnenim klimatizatnej nerezovej jednotky na podlahe miestnosti. Jednotka musi
zabezpedit distriblciu vzduchu po miestnosti cez textilny rukav. Jednotka musi byt v takom hygienickom
prevedeni, aby po kazdom vyskladneni syrov z miestnosti bolo mozné jednotku umyt z vnutra a z vonku

Miestnost' prvého balenia

V tejto miestnosti prebieha porciovanie a balenie syrov do félie ( prvé balenie ). Priestor miestnosti je
povazovany za Cisty. Privod Cerstvého vzduchu je mozné riesit zo vzduchotechnickej jednotky, ktora
privadza vzduch do miestnosti solenia a chodby. Samostatné riadenie klimatizacie priestoru méze byt
rieSené Standardnym vzduchovym nerezovym chladi¢om. PoZadované podmienky na atmosféru:
teplota 10°C - 16°C.

Miestnost' druhého balenia

V tejto miestnosti prebieha balenie syrov do krabi€iek a karténov( druhé balenie). Syry su uz zabalené
do prvého obalu, a preto naroky na Cistotu prostredia nie st také ako v predchadzajucich priestoroch.
Na privod &erstvého vzduchu do miestnosti sa méze pouzit' zvyskovy vzduch z pretlaku z miestnosti
prvého balenia. Samostatné riadenie klimatizacie priestoru méze byt rieené standardnym vzduchovym
nerezovym chladi€om. Pozadované podmienky na atmosféru: teplota 16°C - 18°C.

2/Rozvody - elektrické a potrubné rozvody k jednotlivym ¢astiam vzduchotechniky

Potrubné rozvody od hlavného rozvodu chladiaceho média , hlavného rozvodu vykurovacej vody ,

k jednotlivym Castiam vzduchotechniky v nerezovo prevedeni a izolované . Elektrické rozvody
k jednotlivym Castiam vzduchotechniky ( €erpadla , snimace ) s elektrickej rozvodne . Rozvody budu
vedené v nadstropnom priestore.

3/ Upraviia vody pre vzduchotechniku ( zvlhéovanie priestorov ) a potrubné rozvody upravenej vody

k jednotlivym ¢astiam vzduchotechniky

Pre potreby zvih¢ovania priestorov syrarne musi byt voda po mikrobiologickej stranke absolltne
nezavadna a demineralizovana. Upravita musi zabezpedit pozadované parametre upravenej vody .
Pozadované parametre :

Voda makka: cca 2,8 °dH, filtrovana na 0,5 ym

Obsah Fe: 0,00 , obsah Mn: 0,00 , dezinfekcia UV C ,

Potrubné rozvody k vzduchotechnickym jednotkam musia byt v nerezovom prevedeni

- e e v e o B RV RN |
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Tlak upravenej vody v rozvodne;j sieti 3 bar + 0,1 bar

4/ Jednotka chladenia pre technologickt vzduchotechniku a potrubné rozvody od jednotky chladenia

k jednotlivym €astiam vzduchotechniky

Samostatna jednotka musi byt umiestnena mimo vyrobnych priestorov. Jednotka musi zabezpecit
potfeby chladu pre technologicku vzduchotechniku, ked parametre vonkajSich podmienok su : letna
teplota +33 °C , relativna vihkost 40%, zimna teplota -25 °C | relativna vihkost 90 %. Je potrebné pouzit
netoxicku chladiacu zmes propylenglykol PEG 35 %. Tato chladiaca zmes je vhodna do potravinarskych
prevadzok. Potreba chladiaceho vykonu pre zariadenia vzduchotechniky je 500 kW. Predpokladany
sibeh zariadeni je 80 %. Z dévodu, Ze sa jedna o vyrobu, kde dihodobej$ie vypadok zariadenia nie je
mozny, je potrebné uvazovat, Zze pfi vypadku casti chladiacej technolégie musi ostat cca 60 %
chladiaceho vykonu v prevadzke. Preto je potfebné uvazovat' s viacerymi chladiacimi okruhmi.
Potrubné rozvody od jednotky chladenia ku vzduchotechnickym jednotkdm musia byt izolovane
v nerezovom prevedeni. Hlavné rozvody budlu vedené v nadstropnom priestore. Privody ku
klimatizacnym jednotkam pod stropom vo vyrobnych priestoroch z hygienického hladiska nesmu byt
izolované. Pozadovany tlak v rozvodnej sieti chladiacej kvapaliny 2 bar bez odchylky prietoku.

Technologicky celok 03 - Centralny systém penového ¢istenia a vstupna hygienicka slucka

PS 08 Centralny systém penového Cistenia a vstupna hygienicka slucka

Zariadenie centralneho systému penového Cistenia pre zabezpecenie hygienickej Cistoty povrchov
stien, stropov a povrchov technologickych zariadeni.

Pozadované mnozstvo a technické parametre :

+ 1ks centralna tlakova stacionarna penovacia jednotka s moznostou napojenia dalSich az 8 ks
satelitnych penovacich jednotiek

* vystup vody tlak 25 bar

« maximalna teplota vody 70 °C

* rozvod tlakovej vody k satelitnym jednotkam

+ 8 ks satelitnych penovacich jednotiek vybavenych automatickymi nerezovymi navijakmi, hadicami
dizky 25 metrov, nizkotlakovymi pistofami vybavenymi penovaciou a oplachovou tryskou, s drziakmi
kanistrov s Cistiacimi prostriedkami a sacimi sondami na Cistiace prostriedky

Hygienicka slucka

Do g&istych priestorov musia osoby vstupovat' a vystupovat cez priepust ( hygienicku slucku ). Hygienicka
slu¢ka musi zabezpecit' bezdotykovu dezinfekciu ruk , Cistenie obuvi a dezinfekciu obuvi v hygienickom
brode. Musi obsahovat' turniket alebo zavoru s riadenym uzamykanim pre vstup a vystup.

Technologicky celok 04 - Linky na balenie syrov

PS 09 Linky na balenie syrov

Dodanie 2 ks baliacich liniek na balenie syrov.

Linka¢. 1:

Porcovanie a balenie syrov trojuholnikového vyrezu do hlinikovej félie, potom do presne tvarovanej
krabi¢ky v tvare rovnoramenného trojuholnika, ktora sa v zariadeni vysklada z karténoveho vyseku a
nasledne skupinové balenie do krabic.

Pozadované parametre :

« vykon 40 az 60 ks / minutu

« nakladaci port pre ru¢né ukladanie syrov

* porcovanie a balenie dvoch formatov syrov tvaru rovnoramenného trojuholnika ( 115 gr. a 145 gr. ),
do hlinikovej folie

+ vaziace zariadenie pre kontrolu hmotnosti syrov s vyradzovanim syrov mimo pozadovanu hmotnost

» popisovacie zariadenie ( In- Jet) umozniujuce popisovanie na féliu alebo krabicku, podla toho na aké
syry je poziadavka balenia

« krabitka ma podstavu v tvare rovnoramenného trojuholnika — zakladia 70 mm ramena 2x115 mm,
vy$ka krabi¢ky je 50 mm, hmotnost obsahu 115 gramov

« dopravnikové trate, ktoré su sucastou linky musia zabezpecit aj vystupy pre rué¢né balenie do krabic
« ukladanie do dvoch vrstiev, jedna vrstva 4x2 kusy

+ pocet kusov vyrobkov v skupinovom baleni — 16

+ skupinové balenie pre uloZenie 16 ks krabiciek

» moznost' stc¢asne aj skupinového balenia z jestvujucej baliacej linky o vykone 40 ks krabiciek

« Vykon skupinového balenia 80-120 ks /minutu

s~ . . S I S R S T S
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Linka¢. 2 :

Porcovanie a balenie syrov trojuholnikového vyrezu do hlinikovej folie

Pozadované parametre :

+ vykon 40 az 60 ks / minutu

* nakladaci port pre ru¢né ukladanie syrov

* porcovanie a balenie dvoch formatov syrov tvaru rovnoramenného trojuholnika ( 115 gr. a 145 gr. ),
do hlinikovej félie

* vaziace zariadenie pre kontrolu hmotnosti syrov s vyradzovanim syrov mimo pozadovanu hmotnost
* popisovacie zariadenie ( In-Jet ) umoznujuce popisovanie na féliu

* vystupny dopravnik pre ru¢né balenie,

Technologicky celok 05 Jednotka chladenia skladu a miestnosti hotovych vyrobkov

PS 10 Jednotka chladenia skladu a miestnosti hotovych vyrobkov

Dodanie jednotky priameho chladenia s vyparnikmi, ktoré su umiestnené v miestnostiach hotovych
vyrobkov.

Samostatna kompresorova jednotka musi byt umiestnena mimo vyrobnych a skladovacich priestorov.
Miestnost’ chladenia hotovych vyrobkov je rozdelena na dve &asti, a to na €ast ochladzovaciu a &ast
skladovaciu.

Do ochladzovacej Casti su naskladnované syry uloZené v skupinovych obaloch ( krabiciach ). Krabice
su ulozené na drevenych EURO paletach. Hmotnost syrov na jednej palete je cca 200 kg. V
ochladzovacej Casti je potfebné ochladit cca. 110 paliet syrov, ktorych teplota po zabaleni je cca. 12 °C.
Tieto syry je potrebné v tejto asti ochladit na 2 °C - 4 °C za 24 hodin. Predpokladany chladiaci vykon
pre ochladzovaciu ¢ast je cca. 50 kW. Objem ochladzovacej miestnosti je 405 m3. Po vychladeni v
ochladzovacom sklade sa syry prevazaju do skladovacej Casti. V tejto Casti, pre dalSie skladovanie
syrov, je pozadovana teplota 4°C. Objem miestnosti je 1215 m3. Predpokladany chladiaci vykon je 40
kW.

Poziadavky na monitorovanie a vizualizaciu chladiacich jednotiek

- Sledovanie a zaznam tepl6t v monitorovanych priestoroch

- Vzdialeny dohlad nad prevadzkou chladiacej technologie

- Vzdialené prestavovanie parametrov regulacie

- Diagnostika a vzdialeny on-line servis

Technologicky celok 06 - Kompletna montaz technologickych zariadeni syrarne

PS 11 Kompletna montaz technologickych zariadeni syrarne

Kompletna montéaz vykonana formou na klu¢ .

Technologicky celok 07 - Doprava zariadenia

PS 12 Doprava zariadenia

Dodanie technolégie na miesto montaze v Kezmarku . Dodacie podmienky DDP podfa Incoterms 2010

Ing. Jifi Hladik
Predseda predstavenstva
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Priloha ¢.2:

Navrh na plnéni kritérii,

Cena za dodanie predmetu zakazky

Uchadzac - nazov:
Sidlo uchadzaéa:
ICO: 47452927
Statutarny zastupca:

VPS engineering a.s.
Zemédélska 1139, 500 03 Hradec Kralové, CR

Ing. Jifi Hladik — ofedseda pfedstavenstva

Kontaktné udaje (tel., e-mail):+420

Technolégia na vyrobu a balenie mékkych syrov_ vyrobca VPS engineering a.s., Hradec Kralové, typ

VS-PZ=RIVAL-OT-CIP

Suma celkom

Mnozstvo bez DPH

PS01 - Uschova $tandardizovaného mlieka +

termizacia mlieka

PS 02 - Vyroba syreniny + Spracovanie

a uskladnenie srvatky
Technologicky celok 01 - | 7503 - Cistiaca stanica CIP echnol.celok | 2:135-000.-
Vyroba mékkych syrov PS04 - Meranie a regulacia vyrobného procesu ' EUR

(MaR)

PS05 - Jednotka chladenia pre vyrobu ladovej

vody

PS06 - Umyvanie foriem a zrecich rohozi
Technologicky celok 02 — 4 v o
Viduchotechniks Pr?) c(:)e73;1 Vzduchotechnika technologického Behislcalok 1E ; L1J g0.000,-
technologického procesu P
Technologicky celok 03 -
Centralny systém penového |PS08 - Centralny systém penového &istenia )
Cistenia a vstupna hygienicka | a vstupna hygienicka slucka technol.celok | 75.000,- EUR
slucka
Technologicky celok 04 - A : 1.230.000,-
Linky na balenie syrov PS09 - Linky na balenie syrov technol.celok EUR
Technologicky celok 05 - . . .
Jednotka chladenia skladu a Eft:)?/ .’C‘tj\e\?pr ztgfo(\:/hladema skiadu @ miestnost technol.celok |65.000,- EUR
miestnosti hotovych vyrobkov yETvy
Technologicky celok 06 -
Kompletna montaz — ) )
technologickych zariadent PS11- Kompletna montéaz zariadenia syrarne technol.celok |230.000,- EUR
syrarne
Technologicky celok 07 - ; ; i
Doprava zariadenia PS12 - Doprava zariadenia 16.000,- EUR

Zaskolenie obsluhy na prevadzku 3.000,- EUR

4.904.000,-
Suma spolu EUR
V Hradci Kralové dne 11.9.2018

[V Y

Ing. Jifi Hladik

Predseda predstavenstva
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Priloha é.3: Seznam subdodavateli

Predavajici prehlasuje, Ze pri pineni tejto zmluvy bude vyuzivat kapacity, resp. zdroje nasledovnych
subdodavatelov a zaroven prehlasuje, ze u subdodavateloy nejestvuju dévody na vyligenie podfa §
40 ods. 6 pism. a) az h) a ods. 7 zakona &. 343/2015 o verejnom obstaravani v zneni neskorsich
predpisov:

; Osoba opravnena konat' za
Obch:ci%gézov ICO, DIC, IC | Predmet Rozsah subdodavatela

DPH subdodavky | subdodavky Meno a Datum
subdodavatela priezvisko Adresa haradenia
DEVION s.r.o. SK2021736 Linky na PS09 Martin oo e fTetTT

948 balenie Bajus
syrov
KOSICE

V pripade potreby zmeny subdodavatela je zhotovitel povinny nahlasit zmenu subdodavatela
objednavatelovi min. 3 dni pred planovanou zmenou. Postupuje sa podfa § 41 Vyuzitie
subdodavatelov zakona & 343/2015 Z.z. o verejnom obstaravani a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v platnom zneni.

Za predavajlceho:
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Ing. Jifi Hladik
Pfedseda predstavenstva
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